
N.64 C+30
BOARDING, mRMOSEÎîM,
SJEAM 3,5 041?

FORMEN, mRMOFIMREN UNJER
DAMPFDRUCK 3,5 541?

HORMDO, WERMOFIJACIÔN,
VAPOR A 3,5 BAR

N.64 C+30
FORMAGE, THERMOFIXATION,
VAPEUR 3,5 BAR
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I Plus de 2500 machines N.64 sont en fonctionnement industriel dans le monde et fournissent une qualité de traitement
exceptionnelle particulièrement appréciée dans le domaine du bas médical. La très grande polyvalence de cette machine permet

le traitement des bas, mi-bas, chaussettes, collants, sous-vêtements et bodys.

DESCRIPTION
3 plateaux/supports.
] autoclave cylindrique timbré à 3,5 bar avec déplacement vertical.
Étanchéité par {oint déformable.
1 séchoir simple ou renforcé avec circulation d'air chaud.
1 régulateur de température.
1 automatisation avec programmateur.
Sécurités aux normes européennes.
Formes : 8-10-12-24-30 ou 36 formes/plateau.

CYCLE
Les formes du 1er châssis étant garnies avec autoclave et séchoir en position haute, les plateaux pivotent de 120° et les articles à traiter se
positionnent sous l'autoclave. Les articles vaporisés se placent sous le séchoir pendant que les articles sèches reviennent au poste de
chargement/déchargement. L'autoclave et le séchoir descendent en position de traitement. Voporisage sous pression et séchage pendant les opérations de
déchargement/chargement sur le Sème châssis. Autoclave et séchoir en position haute avant une nouvelle rotation de 120'.

AVANTAGES
La N.64 (+30 possède de par sa conception, un certain nombre d'avantages décisifs lors du choix de l'investissement :
1) Un préformage et un postformage irréprochables dûs à la précision et au contrôle du temps et de la température de traitement,
2) Séchage des articles sur formes.
3) Visibilité parfaite pour l'opérateur sur les deux faces de chaque forme.
4) Choix possible du nombre de formes par châssis le mieux adapté.
5) Traitements exceptionnels grâce aux différents systèmes de purge et à la conception du corps de l'autoclave.
6) Enfilage/défilage rapide par déploiement des formes en éventail.
7) Changement instantané des formes par groupe monté sur leur châssis.
8) Entretien réduit.
9) Hauteur maximale des formes : 1,43 m.
10) Traitement de toutes les fibres et en particulier les polyamides difficiles (collants et bas médicaux).

|̂H More mon 2500 H. 64 machines m into industriel opération in thé mrlé si produce an exceptions! treatment quality particularly appreciateé in thé
domain of médira/ stocking. Jhe rery high rersafÊy of thk machine allom me treatment of stockings, half-hose, socks, pantyhose, vnder-mar and bodies.

3 plates/supports.
I cyliniriul autoclave tested for mrking at 3,5 bar (50 lis. par sq. in.) with s vertical naïvement.
Hermetital seul by a flexible loint.
î normal drying unit or reinforced drftng mit with bot air circulation.
1 température regalator.
f outomation wim prog raramer.
Securities acmding to European standards.
Forms : 8-10-12-24-36 or 36 foras/plaie.

aat
Orne thé articles hâve heen filleé on thé forms at ht position w'fn atitoclave me éryinj si high position, tbe plates pass through an angle of 120" briaging tbe
articles into thé treatment position Le. under thé autoclave. Jhe steameé articles corne under thé drying device during thé dried articles corne U of tbe post of
Itodina/unloeding. Jhe autoclave ané thé drying device descend at thé treatment position. Steaminj underoreswe ané drying during thé opérations of
unloaaing/Uing on thé 3rrf châssis. Autoclave ané drying device at high position before a new rotation or 12Û'.

Jhe IIM [+30 offert by ifs gênera/ design conception a certain number of admtoges vhich are décisive éurinj thé choice of thé investirent :
}) Immsculate preboarainj and postbsarding results eue to thé précision me contrsl ofperïoé anê température,
2) Drying of articles still on tbeir forms.
3) Excellent possisility for thé operofors to look at anê control both siées of each fora.
4J hssibility of selecting an exact number of fsrms per châssis.
5) faceplional ress/te sttreatmnt due to thé différent évacuation attachments ané to thé design of thé Wy of autoclave.
6) fast loaimg/slripping due to thé fan-wise structure.
7) Instanteneous éanging of forais psr jroup mmteé on theit châssis.
S) Reduced maintenance.
9) Uaximvm heiaht af forms : 1,43 m.
W) Jreatment otall fibres ané psrticularly difficult polyamides ipantyhose and médical stodcings),



I^B Menr a/s 2500 Moscninen H. 64 sine in industriellem Be/r/ei lu der Mfe/f und oie/en eine auSergemhnlicb bobe
Bebandlungsqualità't, v/elcbe insbesonêere im 5ekror der laeéiziaisdiea Strùmpfe gestnd/zf irird. fine exfren? we/sei/ige

Mostnine, die soiranl aie Bebandlung von Socken, Striimpfen, lintermche aïs aucb von Bodys erm'ôglicbt.

3 ïeller
lylindrischer, vertikel bmglithet Autoklm, 3,5 bar.
Perfekte ûicbtbeit duré elastiscbe ûkbtung.
fin/orner oder verstà'rkter Jrockner mit Heiëluftumv/a'lzung.
Jemperatorregler.
Programmieroare Automotisierung.
Sicberbeiten nacb CEE fllormen.
Formen ; 8-10-12-24-30 ou 36 formen pro Jeller

mm
Nacbdem die Formen des ers/en (//assis m/7 Artikeln oufgeiogen sine, der Auloklav und der Irockner in obérer Position sind, drehen skb
dei Jeller i/m 120 Grad und die zu behandelnden Artikel sfellen skb unier den Autoklav. 0/e gedà'mpften Artikel kommen unter den

Jroàner, wobei die getroàneten Artikel an den Avhieh-Abiiehposten luriickerlangen.

MME
Die N.64 (+30 bietet von der Konieption ber eine ganze Reibe von mr V/obl der Investiïion entscbeidenden Vorteilen:
]} Vorfomm und fiaèformen von bervorragender Qualitât, die auigemà'Se Prà'iision und Konlrolle der Bebandlungsieit u. Femperofor zuriickzufûbren sind,
2) Jrocknen der Aréel aui forme/).
3) fiir die Bedienungsperson, perfekte beiderseitige Inspektionsmoglicbkeit jeder form.
4j V/ablmoglicbkeit der best geeigneten formen- biw. Châssisanzahl.
5j AuSergev/ohnlkbe Behandlungsergebnisse dank verschiedener tntleerungsvorrkbtungen und eigener Konzeption des Autoklavkorpers.
6) Schnelles Aaf-u. Abzieben duré fa'cber forrrtiges Ausbreiten der Formen.
7J Sohrtiges V/ecbseln der formen pro ouf detn entsprecbenden Jeller montierten Gruppe
8) Minimale Wartung
9) Hocbstformenbohe : 1,43 m.
/Oj Behandlung aller fasern insbesondere sèv/ieriger Polyamiden (Strumpfhosen und medizinischen Striimpfenl

Hôs è 2 500 moçu/nos son en hndoaamieate inémMal en el munda y proreen una coliéad de Mmiento exceptons! partkularmenle spredoda en el
dominio de las médias meékas, la exfremo pol/Votencrâ de esta môq uina permite frofor médias, calcetines de média, csketines, ponfnys, rops y bodys,

3 platih/sopottes
1 nvtodm dlindms ton ma près/on moximo de 3,5 bar ton desplazamiento vertical.
Blaniiiiidad por una junta dehrmabk
I sewrfor simple o lehnado m tinulamn de aire rai/ente.
I regulaéor as iempmtma
î wtomtizaàén ton programoèr.
Disoositivos ée segiindad en tonhrmiéad ron las normos europeos.
Hormis: g-fO-îf-24-30 ô 36 homas/pltttillo

CICLO
LK Aormus del primer srmaièn estando Iknados, ton aulodave y seadoi en posiciên alla, los platillos jiran de 120' y tes artiailos o frsfof se positionna bajo el
autoclave, los orf/ralos raporizsès se ro/ocon 00/0 el serarfor mienfras los orffalos serorfos roelven si pmSo de encargamiento/descargmiento,
fl tutoclan y el setsér io/on en posmén de Imlamiento. Vaporizacion medianle près/on y seram/enfo durante las openciones de descargamienlo/encsrgamienta
en el tercet mazén. Autoclave y secador en position a/ta snles de efectuar une noew rotation de 120°.

mms
H. 64 (+30 posée, de psi su conception, un tierto numéro de venta/os aecmvas en el mémento de la élection :
I j un prenof/norfo y un posthormado irréprochables en mm à la pretisién y de la posibilidaé de contrai de tes liempos y de la tempetstm de tratamiento,
2J Setsmienfo de los orfitutes en normal
3) Perfet/o visibiliâad de las dos taras de coda horma para el operaéof,
4l Posibilidad de e/egir el numéro de norm/maz&n el mejor aéaptado.
5| Frsfomienfos exceptionales gracias a les êifemtes sistemas de purga yak conception del roerpo del autoclave.
6l Uebramiento/deshiladn tâpido por despliejue de Im bornas en abanico.
Jl (ambio instantanée de las karmas por jrepo.
8) Mantenimiento îedmiéo.
9) Altura méxima de las normes : 1,43 m.
I0| froto/nienfo de todas las fibras y oarticularmente las ooliamidss rf/ftc/'/es Ipsnthys y médias medicas).



D DIMENSIONS
Longueur 2,35 m
Largeur 2,30 m
Hauteur 4,30 m
Poids 2 300 kg

CONSOMMATIONS
Puissance électrique installée : 3 à 4 kW suivant le modèle.
Puissance électrique absorbée : 3 kW/h pour séchage renforcé.
Air comprimé à 6 bar : 500 l/h.
Vapeur : 80 kg/h en séchage normal.
100 à 130 kg/h en séchage renforcé.

PRODUCTION HORAIRE
Séchage normal :
400 paires de bas - 300 slips - 400 paires
de chaussettes
150 collants épais.
Séchage renforcé :
450 paires de bas - 300 slips - 450 paires
de chaussettes
300 collants épais • 400 collants (doubles
formes)

FLOOR SPAŒ ûimms

? AMSSF
Lange 2,35m
Breite2,3Qm
Hohe 4,30 m
Gewichl 2 300 kg

Insialliesk Leislung :3-4kW
le nach Alot/e//.
AtKchluSIe'Klung : 3 kW/h bel versïarkter
Jrocknung.
Druckluft bei 6 bar : 500 l/Sti
Dampf : 80 kg/Sté. bei normale! Jrockung.
100 à 130 kg/Sli bei versiiirkler Jrocknung.

Normale Jrockenvorrkhtung :
400 Paar Strûmpfe • 300 Unlerbosen - 400 Poar Socken
150 dicke Strumpfhosen.
Verstarkte Jrockenvorrichtung :
450 Paar Sfrt/mpfe - 300 Unlerbosen • 450 Paaar Socken
300 dicke Strumpfhosen - 400 Slrumpfbosen (doppelte formenj

Length2,35m
Wiêh2,30m
tieighl4,3Qm
Wight2300kg

Installée elettric power :3fo4 ki occoréinj io type.
Absorbée elecltic power : 3 ki/h for reinhneé arylng.
Compressed air Io é bar : 500 l/h.
Sleom : SO kg/h with normal drying.
100 Io 130 kg/h wilh relnforcea érying.

Wormol érying :
400 pairs ofstockings • 300 brieh - 480
pairs ofsocks
150 thià oanlyhose.
Reinfoftea àying éevke :
450 pairs ofsmings - 300 brieh - 450
pairs ofsoàs
300 thkk pontyhose • 400 ponfyhose
(double formsj

Lonailué 2,35 m
Ancno 2,30 m
Allura 4,30 m
Peso 2 300kg

mmos
Polencia eléclrka inslalada : 3 hasta 4
kïï seg un el modela
Potenàa elédrka absorbida : 3 kW/h

m*mm—m-mmmmm— pttfO êl SeCmiêllIO fefDfJflè
km comprimido a 6 bores : 500 l/h

Fopor ; $0 kg/h en secamienlo normal.
100 hasla 130 kg/b en secamienlo rehnado.

Setamienio normal :
400 pores ée mêlas - 300 slips • 400 pores de cokelines
150 poneys espesos
Setamienio rehnado :
450 pares ée ponrtys - 300 slips - 450 mes de tsltetines
300 poneys espesos • 400 panlkys (mie hormas)
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